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219 850 1.| Wytworca PPU KOMNING
2.\ Lisnienie obliczeniowe Pa [MPa] 1.0
: 3.1 Najwyzsze dopuszczalne cisnienie PS [bar] 10.0
m 4.1 Lisnienie probne PI [bar] 14.3
?. ‘ ] 5.1 Najwyzsza dopuszczalna temperatura — 1Smax. [°C] 100
; b6.| Majnizsza dopuszczalna termperatura — 1Smin. [°C] -0
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l ( : 11 : - badania wizualne 100%
. \ \ 8 10 D 3. Dna koszykowe powinny odpowiooed w zokresie wyniaraw wg DIN 28 011
i 10 \ 4. Blache zamawiac w klasach A. B lub L wg PN-EN 10029
37 & =0 \ /2 i 11 i E"'\ o 77:::::f:::::f::::::f::::" 5. tksploatacyjny noddatek grubosci $cianki wynosi 0. 5mm
@ \ \ﬂ T 6. W korkach 62" dopuszcza sie wykonanie otwordw gwintowanych
920 200 /. W pozycji 12 wykonac¢ otwir kontrolny M4
1000 965 8. Przekrgj przez kotnierz poz. 3 pokazano w sposcb urowny w zokresie otworcow
1610 pod sruby. Kofnierz nalezy spawac tok. aby otwory pod sruby nie
1250 byty w osiach giownych. a byty symetrycznie roznieszczone wzgledem osi
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! 18. | Tabliczka fabryczna 99x65x! AN-EN 10026-7 ! 1.4541
\_ ; a3\ Bx60(30) 17. | Padstawa tobliczki fabrycznej 255x100x4 PN-EN 10026-2 ! P3556H
| 16. | Pierscien uszczelniajacy #53.2x5.7 2 Guma
i 15. | Padktacka spawalnicza 1845x30x4 (wariant [) PN-EN 100268-2 2 P35506H
§-9-16 T 14. | Ptyta montazowa kpl. KPWT-400/-10/0.6-01) 1
Li] ) 13 | Wspornik silnika 79x60x10 PN-EN 10026-2 4 P3550H
@ -1 12| Noktacka podpary 110x50x4 PN-EN 10026-2 4 P3550H
0 11. | Wzrocnienie podpory - rura kwadratowa 50x50x2x1000)  PN-EN 10219-2 2 SP35JR
@ \ 10. | Podpora 226x565x5 PN-EN 10026-2 2 P3550H
- 9. Korek 62" 670x33 PN-EN 10273 2 P355NH
. Kraciec przytaczeniowy / rewizyjny 62" 276, 1x25 | PN-EN 10216-3 b P355NH
7. Krociec spustowy G1/2" #30x14 PN-EN 10216-3 1 P355NH
b. Kraciec przytaczeniowy 61/2" @21, 3x4x95 AN-EN 10216-3 3 P355NH
13/ 6 6 \Q 3. Krociec przytaczeniomy 01/2" 221, 3x4x75 PN-EN 10216-3 1 FP355NH
wepornik bez otworu Mo 4. | kréciec przytaczeniony Mibx1. 5 221, 3x4x95 PN-EN 10216-3 ! PITINH
J 3. Kotnierz #68x246x25 PN-EN 10026-C 1 P3550H
Jobliczka fabryczna 2. | Plaszcz 1870x1260x4 (#600) PN-EN 100262 | 1 P3T0H
Fooz 1:2 1. | o koszykone #800x4 He=138 PN-EN 100282 | 2 P3550H
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