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St Tabela gruboéci min. :
Pooz.1:1
‘ &I Nozwa czesci ggu?ﬂig
180 o4 L : WPS N 135/10/031 Plaszcz L9
- \‘T’” | | Dno koszykowe 2.05
! | |
6.8.13 | 2600 | I
: 45 _: _______ :_ Dane techniczne:
3 i 1.] Wytwbrca PPU KOMNIND
@ N C) - _@ o ” 2. EIS.DI?I’]IB abliczeniaowe _ Po [MPal 1.0
_ /,/ I ~ 3.| Nojwyzsze dopuszczalne ciénienie PS [bar] 10.0
iyl P AN 100 4.| Ciénienie prtbne PT [bar] 14.3
11,12 g M "~ 9.| Nojwyzsza dopuszczalna temperatura  TSmox. [°C] 100
@ " “3(]817' | 6.| Nojnizsza dopuszczalna temperatura  TSmin. [*C] 3
9,10 | 418 7.| Pojemnos¢ zbiornika V [L1| 300 , 400 , 500
= : 8.| Mediun Woda
(V)
Se - §3
3 Podz.1:1
4 @@ S Uwagi :
L 1. Zbiornik zoprojektowano i wykonano zgodnie art.4ust .3 Dyrektywy 2014/68/U
<| m | oraz Warunkomi UDT WUDT/UC/2003
K4 K9 . 2. Zokres badan dla zb=0,7 zgodnie z WUDT-UC-WO-W/11.2003 tob. 3 pkt 6
Podz . 1:1 :: - badonia wizualne 100%
| | 3. Dna koszykowe powinny odpowioda¢ w zokresie wymiaréw DIN 28 011
- _ | 4. Blache zomowiaC w klasach A, B (ub C wg PN-EN 10029:2011
| I 3. Eksploatacyjny noddatek grubosci scionki wynosi 0,5mm
! £ R _\_AWPS Nr IS/ 6. W pozycji 12 wykona¢ otwar kontrolny M4
: 20 . 7. W korkach G2" dopuszcza sig wykonanie otworéw gwintowonych
@ |
|
. - : 4 15. | Tabliczka fobryczna 99x65x1 PN-EN 10028-7 1 1.4541
! & | 14. | Podstawa tobliczki fobrycznej 235x100x4 PN-EN 10028-2 1 P333GH
ml : S ‘I‘E.@)H‘ R —— g 2 13. | Pierécien uszczelniojacy #33.2x3.7 2 Guma
i S ' © 12. | Podstowa uchwytu transportowego 110x50x4 PN-EN 10028-2 2 P333GH
SN 65 I *l~@l-|i : 11. | Uchwyt transportowy B0xB0xe40x6 PN-EN 10028-2 2 P333GH
== S3 | 10. | Podstowa podpory #100x#1Bx10 PN-EN 10028-2 3 P335CH
I 9. | Podpora - ceownik g/w C65x305 PN-EN 10279 3 S233JR
' 05 8. |Korek G2" 6X70x33 PN-EN 10273 2 P353GH
: 4 41; - 7. |Krociec spustowy G2' #76.1x25 PN-EN 10216-3 | 1 P359\H
O | ad 6. | Kréciec przytaczeniowy G2" 876, 1x29 PN-EN 10216-3 1 P335\H
-t === - WPS Nr 135/07/034 S. | Kréciec przytaczeniowy (wg tabeli kraccow) wg rysunku 2 wg rysunku
' 4. | Kréciec przytaczeniowy 61/2" 830x33 PN-EN 10216-3 2 P335NH
3. | Wyczystka rewizyjna WR-175-16/100 WR-175-16/100-00| 1
T 2. | Plaszcz 1B70xAx4 (#600) PN-EN 10028-2 1 P355GH
abela krotcow
przquczeniowych: Tobela kroccow: 1. Dno kDSZykDWB #600x4 Hc=138 PN-EN 10028-2 2 P353GH
E?gggi ohrltkazgo 0znoczenie E?g?clé Przeznoczenie PozycjofNozwa czesci Nlrubrynsournrl:yu é;?ii Materiat MQS([lkéﬁdn' UWAGL
ol.1/4" | 3/9 GL.1/4" 61 1/2", ' Konstruowat | - Trukszyn M. 2019.04.04.| Podziatka Format Masa %E“;UWWO Arkusz
Tobela wielkosci Gl.1/2" | 4/9 Kl S, | Trytaczeniony Rysowal 3 Trkspn M| & 2 2190404 ¢
I : - - = 1 59 o oo S T——— Sorawdzi | § Srorousci P |2 Samnos| 110 | A3 1/9
[rmm] [rm] [rm] DNS0 6/9 K3 GR" Spust Zotwierdzit Smorowski P. 2019.04.04.
KW-300-10/0.6 910 1520 300 DNGS 7/9 K 61/2" Przylqczeniony Producent Naza /biornik cisnieniowy NP rysunku
KW-400-10/0,6 1270 1880 635 DNBO 8/9 kS G1/2" Przytqczeniowy K@INING) KW-300-10/0.6 ; KW-400-10/0.6 ; KW-300-500-10/0 6-00
KW-500-10/0,6 1500 2110 750 DN100 9/9 K6 WR-175 Wyczystka rewizyjna S KW-500-10/0.6




