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WPS Nr 135/05/P1

WIDOK 7 GLRY

6.8.14

11.12

11.12

Done techiczre:

1.| Producent PP KOMNIND
2 Cisnienie obliczeniowe po [MPa] 1.1
‘| wg WUDT/LC/2003
2 Cisnienie obliczeniowe P [bar] 11.0
‘| wg Dyrektywy 2014/668/UF
4.| Nojwyzsze dopuszczalne ciénienie FS [barl| 11.0
5.| Cisnienie pribne PT [bar]| 16.0
6.| Majwyzsza dopuszczalna terperatura  TSmax. [ °C]| 50
7.| Nejnizsza dopuszczalna terperatura — TSmin. [°C]] -20
8.| Pojennos¢ zbiornika v [LJ| 1500 ; 2000
4.5 9| region /DDW/E’/[LIZZE;r/-L;IUI; azot

Unagi

~

Zbiornik zoprojektoweno i wykonono zgoohie z Dyrektywa 2014/668/UF

oraz Warunkemi UDT WUDT/UC/2003

- kategoria zoagrozenia: [V - modut: B(typ prod.) + F - gruypa plynu: 2

o

Zokres bocbrt dla zb = 0.7 zgochie z WDT-UC-WO-W/11.2005 tob. 3 pkt 6

- bodenia wizualne 100%

Ina zbiornika powinny oopowiadac w zokresie wyniartw wg DIN 28 013
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< / =
3 1516 4. Bloche zamawioc w klasach A. B (ub C wg PN-EN 10029
s 5. Eksploatacyjny rneddatek grubosci scionki wynosi 0.5mm
@ 6. W korkach G2" dbpuszcza sie wykononie otwortw gwintowenych pod zawdr
@ bezpieczenstwa | zawdr spustowy
a3\ Xx15(28) @ 7. Dopuszcza sie zenione materiafu P3356H na PR3ONH (ub P35ONLT [ub P395NL2
WPS N 135/05/P1 5 Zzgochie z WUDT-UC-WO-0/00 pkt 4.4
=
= e
! S 16. Tobliczka fabryczna - blacha 99x65x! PN-EN 10028-7 1 1.4541
o 15. | Podstawa tebliczki fobrycznej - bloche 235x100x4| PN-EN 10025-2 1 53952
Y @ Tabela kroccow 14. | Piersciery uszczelniajocy #95.2x5.7 2 Gura
5 przyloczenionych: 13. | Padkfadka spawalnicza - blacha 3095x30x4 PN-EN 10098-2 | 2 PI5GH Wariant [
=
“d ‘ N ﬁ-[_ N N Rodzaj Numer 12. | Podstawa uchwytu tronsp. - blacha 120x60x4 PN-EN 10028-2 2 P3550H
[] z [] krotca arkusza 11. | Uchwyt transportowy - blacho B0xBOX6 PN-EN 100282 | 2 PITGH
Q ‘ a9\ 119 & 5/11 10 Podstawa podpory - blacha #120x10 PN-EN 10028-2 3 P3556H
< ‘ wyi/w 1;/05/;1 \E DN50 6/11 g Pagpara - ceownik g/w C100x690 PN-EN 10025-2 3 S235IR PN-EN 10279
\ V65 7/11 8 Korek 62" - pret 6<X70x33 PN-EN 10273 2 P355NH
i\ DNvEo B/11 7. Kréciec 62" typ [V - rura #76. 1x10x25 PN-EN 10216-3 1 P355NH
i A A DN1O0 911 6 Krociec 62" typ [ - rura #76. 1x10x25 PN-EN 10216-3 1 P355NH
: ﬁ J_ J_ DN125 10711 5. Krociec - wg tobeli krdtcow Wg rysunku 2 Wg rysunku
DNI50 11/11 4. | Krbciec 61/2° - rura #30x6.3x35 PN-EN 10216-3 2 P355NH
_— 3. | Wyczystka rewizyjna WR-175-16 WR-175-16-00 | 2
2. | Plaszcz - blacha 3122xAx5 (#1000) PN-EN 10026-2 ! P3556H
Tabela krécctw: 1. | Dno #1000x5 Hc=277 PN-EN 10026-2 2 P3556H DIN 28 013
. , ) Nr rysunku [oé¢ . Mosa jedn.
lznaczenie fggi% Przeznoczenie FPozycjo| Nozwa czesct (ub normy sztuk Moterial lkg] gt
62", IO, V65 Konstruowat | - Trukszyn M. L= 2025.01.30.] Podziatka | Format | Mesa ﬁ l§UW/ta Arkusz
K1 INBO, DN1OO Przy taczeniowy Rysowal § Trukszyn M r B 2% 0130 Q.
DNI25 , DNLST S E e
Tabela grubosci min. : Tobela wielkosci : K2 " Zowbr bezpieczerstun Sprawdzi ¢ § Smorawski P. 2026.01.30 ] / ]5 /43 ]/]]
B o Gruboét o . 4 P K3 2" Spust Zotwierdzit Smorowski P. 2026.01.30
RQZWa CZesC| yp zobiornika
[rm] " Producent Nozwe . ; ; ; ; Nr rysunku
go [ {7 | 7 K¢ o1/e Przytaczeniony Zviornik ciénieniowy v
Plaszcz 347 | KP-ISOO-11/1.0/0 | ISO0 | 295 5 6172 Horaret r HELINING) KP-1500-11/1.0/D , KP-2000-11/1.0/0 | KP-1500-2000-11/1.0/0-00
Dno 2.4 KP-2000-11/1.0/D 2000 2875 K6 WR-175 Wyczystka rewizyjno




